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一、概述 

四川众金粉体设备有限公司位于“两弹”故乡、中国科技城——绵阳，依托亚洲最大

风洞群——中国空气动力研究与发展中心民用技术成果，集空气动力学、材料科学、机械

制造学等为一体，致力于超细超微粉碎设备的研发、生产和售后服务。 公司拥有国内外

一流超微超细粉碎分级设备研发核心技术：喷流能充分利用技术；高效分级、严控过粉碎

技术；可靠密封无泄漏技术；大颗粒控制技术；完整稳定流畅的设计技术；粉碎腔内恒定

气固浓度比技术；超细粉碎颗粒形貌控制技术。 

公司所研制的超微气流粉碎分级设备，超微机械粉碎分级设备等一直畅销全国。公司

各类粉碎分级设备已广泛应用于磨料、耐火材料、非金属矿、超细水泥、手机电池粉、复

印机墨粉、牙膏填料、反光材料、高纯物质等新兴科技材料行业的粉碎分级。并在高效粉

碎、精确分级、提高成品率、颗粒形貌控制等新技术上取得了显著成效。是当前性能好、

效率高的节能型理想微粉生产设备。 

ZJ-C系列冲击磨经国内外大量用户使用证实，设备性能卓越，与众不同，可提高产品

的级次和附加值，经济效益显著。产品主要性能指标达到国外同类设备水平，可替代进口，

而价格仅为进口设备的 1/10。ZJ-C 冲击磨作为一种独立的粉碎设备担当起连续大量超细

粉碎的任务，它的应用几乎遍及所有固体粉粒加工领域。 

二、用途与特点 

1、用途 

该机适用于化工、医药、染料、涂料、农药、冶金、食品、烟草、饲料、塑料、植

物纤维等行业低到中等硬度物料的粉碎。 

2、特点 

（1）本机是一种立轴反射型粉碎机，在粉碎室内设有分级装置，粉碎后的物料受气流

作用，经分级装置而收集，分级装置取代通常粉碎机筛网，能同时完成微粉粉碎和微粉分

选的两道工序，粉碎效率高。 

（2）装有气流流量调节阀和分级叶轮无级调速器，不用停机即可调节产品的粒度，且

细粉能全部回收，不污染环境。 

（3）该机具有冷却功能，粉碎时温升低，特别适用于加工热敏性和纤维性物料，产品

粒度均匀。 
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（4）维修、操作和清理方便，生产能力大。 

（5）设备操作维修方便，拆洗迅速，噪声小。 

（6）具有自主排渣功能。 

三、基本参数 

ZJ-C冲击磨系列，主要技术参数见下表： 

型号 
主机功率 

（KW） 

主机转速 

（r/min） 

分级功率 

（KW） 

分级转速 

（r/min） 

风量 

（m
3
/min） 

产品粒度 产量 

ZJ-C50 4 5600 1.1 2900 7-10 5-150 0.5-5 

ZJ-C100 7.5 5600 1.1 2900    12-15    5-150   5-20 

ZJ-C200 11 5600 3 400-4000 20-30 5-150 20-200 

ZJ-C400 30 2900 7.5 300-3000 50-60 5-150 60-1000 

ZJ-C600 55 2000 11 280-2800 80-100 5-150 100-1500 

ZJ-C1250 132 1450 22 220-2200 120-150 5-150 240-4000 

ZJ-C1500 260 2900 45  200-3000  240-280 5-150 6000-10000 

四、工作原理与结构特征 

本机是一种立轴反射型微粉粉碎机，能同时完成微粉粉碎和微粉分选的两道加工工序。

它由机体、旋风、加料装置、传动装置、排渣机构、引风系统和除尘系统（布袋、脉冲管、

电磁阀、下料阀等）、以及电控系统和其它下料装置等组成。内部结构图附后。 

机体是由上下两部分组成，下部份为进气室，上部份由内筒分隔成粉碎室和分级室。

粉碎室由粉碎盘和研磨轨道将物料粉碎，分级室由分级叶轮组成，把细粉分成粒度达标产

品和未达标品两种规格，达标品经出料管吸出，由旋风收集器收集产品。未达标品沿内筒

壁回落到粉碎室，继续粉碎，直到达标为止。原料中含有不易粉碎的杂质，则由排渣机构

自主排出粉碎室外收集。 

分级叶轮的转速可调，用以调节产品粒度。进料装置在机体内侧壁，用来把物料送入
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粉碎室，可控制不同的加料量。经旋风分离器分离后的含尘空气进入除尘器内，因空气气

流体积突然扩张流速骤然下降，颗粒较大的灰尘有自身重量的作用下，从含尘气流中沉降

到下箱体灰斗内，其余尘料由于滤袋的钩挂、静电等各种效应的作用，被滞阻在滤袋外壁。

含尘气体通过滤袋净化，经文氏管从箱体出风口排出。当滞阻在滤袋外的尘粒不断增加时，

便除尘器阻力也不断增加，为了保证除尘器的阻力控制在规定范围内，由脉冲控制仪发出

信号打开电磁阀，使气包内的压缩空气由喷吹管各喷吹孔喷射到对应的文氏管（称为一次

风），由文氏管引导数倍于一次风的周围空气（称为二次风）进滤袋，造成滤袋瞬间膨胀，

由于反向脉冲气流的冲击作用很快消失，滤袋又急剧收缩。这样膨胀收缩使积附在滤袋外

壁上多余的尘粒被抖落，落下的灰尘经排灰系统排出。使滤袋得到清洗。 

五、电气控制系统 

1、电气原理：本系统所有控制设备集中安装在动力配电柜内，各机根据不同的使用

分为相互联锁和相互不联锁两种，也可根据要求设计采用 PLC微机自动控制系统，详见附

带的相关说明书及原理图。风机、振动给料机（螺旋推料机）、脉冲控制仪等请参照相关

的使用说明书。 

2、电线的选用：根据电机容量不同，按其额定电流大小，选取不同规格的导线（见下表） 

电机元件额定电流（A） 铜芯线标准截面积（mm２） 

0A～8A 1.0mm２ 

8A～12A 1.5mm２ 

12A～20A 2.5mm２ 

20A～25A 4.0mm２ 

25A～32A 6.0mm２ 

32A～50A 10mm２ 

50A～65A 16mm２ 

65A～85A 25mm２ 

85A～115A 35mm２ 

115A～150A 50mm２ 

150A～175A 70mm２ 

注:采用铝芯线时须相应大一号 
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六、操作要点 

（1）冲击磨加料口应安装滤网和磁铁，防止大颗粒物料或者铁块等较硬物料进入主机！ 

（2）对粉碎湿度较大的物料（含水量大于 3%）应先对除尘器滤袋进行预涂粉处理。最

方便的做法是先用含水量小于 1%的干物料投料粉碎一小时后再加入湿度较大的物料。如遇

长期停机不工作的时候，应对除尘器进行半小时以上的彻底清灰处理，下次开机前再作预

涂粉处理。 

（3）对高温物料的粉碎，设备有循环冷却装置，应在开机前先启动冷却水泵，使之正

常工作。并对分级机，粉碎主机每班加润滑脂，并检查排油孔是否畅通。如发现问题，应

立即处理。 

（4）由于热料粉碎时，设备内部温度高，开停机的过程会造成设备温差过大，会使紧

固件松动，设备应经常紧固各处的螺栓，特别是冲击盘上固定锤头的螺栓，防止其松动。 

（5）对分室清灰除尘器（又称离线清灰），要确保现场接线时，脉冲阀与气缸同步，保

证关闭某室，清灰该室。 

七、开机前注意事项 

（1）开机前认真检查设备联接是否牢固、密封是否良好、线路连接是否正确等，检查

完毕确保无误后才能开机。 

（2）进料量应该根据主机负载大小而定：主机负载过大，则减少进料量；主机不足额

负载，则增加进料量；确保主机在额定负荷下正常运行。 

（3）在成套设备所加工出的微粉细度，可根据用户要求在一定范围内随意调节（也可

通过控制单元自动调节），也可通过控制单元自动调节；若产品较粗，则可适当调高分级

叶轮的转速，直到达到要求为止。反之，如产品细度过细，则可适当降低分级叶轮的转速。

如下表如示： 

风门开度 分级叶轮转速 机内存料 产品粒度 产品产量 

增加   变粗 增大 

 升高  变细 减少 

  增加 变细 增大或减少 

（4）脉冲袋式除尘器清灰压力达 5.5-6.5kg/cm2,并调整好脉冲宽度及间隙.调整好清灰

气泵的启动压力值，使气泵输出压力高于 5.5kg/cm2. 
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（5）加工热敏性物料时,主电机负荷应调整为略低于额定功率值. 

（6）输送管路风量的大小,可由调整引风机风门的开启度来实现。风量大时产品粒度变

粗，但产量增大，反之亦然。当风量已满足产品细度和生产率的要求时，一般不再进行调

整。 

（7）应定期检查三角皮带的涨紧度，以防止皮带轮打滑，皮带涨紧力应为 2-2.7kgf。 

（8）要求被粉碎的原料中不能含有石块、铁块、铁钉等杂物，如果这些夹杂物进入粉

碎室将会造成严重损坏；并检查机内是否因上次错误停机而留有存料，如有则要求抽空。

（具体方法：不开分级机，打开风机，打开主风门，启动主机一至二次）。 

（9）开动机器前应检查各连接部位有无松动，各连接口是否密封良好，粉碎室内有无

落入金属杂物，各转动部分是否灵活，如果有异常现象，应加以排除后方可开机。 

（10）检查粉碎设备内部工作部件时，必须首先切断主机电源，待机器完全停止转动后，

方可打开，进行检修或检查。 

（11）各电机的转动方向，必须按规定方面转动。 

（12）检查引风机所有接口有无漏气现象，同时检查引风机有无异常响声、振动过大、

轴承温度过高、电机温度过高等现象，并注意观察电流的变化。 

（13）分级机空机运转 30～60 分钟，运行时检查机内有无异常响声、振动过大、轴承

温度过高、电机温度过高等异常现象，并注意观察电流的变化。 

（14）检查控制柜内的各电气的接线，所有接线应严格按接线图所要求操作。 

（15）检查振动给料机（或螺旋推料机）和脉冲控制仪是否能正常工作。 

八、ZJ-C冲击磨操作规程  

1、开机前准备工作 

   （1）检查电源是否有松动，线路连接是否正确或缺相；保证线路无损伤。 

   （2）打开进水管，查看出水管是否有冷却水流出（高温料粉才有）。 

   （3）检查三角带是否有损坏，是否有异物影响正常运行。 

（4）主电机启动是否进行了正常的转换，运转方向是否正确。 

（5）做到以上几点，进入开机程序。 

2、开机规程 

（1）根据粒度要求设定分级机频率及转向，启动分级机使其达到规定转速。 
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（2）启动引风机使其达到规定转速。 

（3）打开主进风风门及二次风门使其达到规定值。 

（4）启动冲击磨主机。（确保机内无存料，方可启动主机） 

（5）打开脉冲清灰阀调整清灰压力到 5.5-6.5kg/cm2,调整脉冲宽度及间隔,使引风机

负压值处于正常状态。 

（6）启动加料机，调整加料速度，使粉碎机电机电流在额定电流内工作。 

（7）根据粒度要求，调整分级机的频率。频率升高，粒度变细；频率降低，粒度变粗。 

3、关机规程 

（1）关加料机。 

（2）待机内物料粉碎完后（电流回到空机值时）关粉碎机。 

（3）关主进风及二次风。 

（4）关引风机并待其停稳。 

（5）关分级机。 

（6）关冷却水。 

在正常生产过程中，应有通过专业培训的工作人员操作，并随时注意各仪表的显示有

无异常；各分级机和风机有无异常响声、强烈振动，电机、机体和轴承位置的温度过高等

现象，发现问题应立即停机检查。 

九、维护与保养 

1、本冲击磨在工作过程中，应有固定人员操作看管，操作人员必须具有一定的技术

水平。在本机安装调试期间，我公司将对操作、维修、电气等人员进行培训，对本机性能

与原理达到一定熟练程度，才能进行操作。 

2、必须配备必要的检修工具，以及二硫化钼锂基脂和足够数量的备品配件。 

3、清洗粉碎室时勿将水洒在电机和轴承密封上。 

4、当需要更换易损件和维修保养时，必须首先拉下电路总闸，挂上勿合闸标牌，由

经过培训过的人员进行折卸。 

5、本机采用 SKF润滑脂（产地瑞典），加入量占轴承圈的三分之一左右，在每天使用

前加二流化钼锂基润滑脂的时候，一定要注意适量。加入大约 30-40 克左右。例：一只重

大约 90 克的牙膏分三次注入即可，或用压力油枪连续注入 2-3 下即可，主机分级机只能

注入一下，大约 10克左右。更换润滑脂的周期为： 
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第一次更换周期为工作 100小时（大约一星期）。 

第二次更换周期为工作 500小时（大约一个月）。 

分级机和粉碎机上各有一个润滑脂加油咀，每工作 30小时后注油一次。 

6、设备运行一段时间后，应进行全面检查，发现隐患，及时排除： 

① 应定期和不定期检查粉碎室易损件的磨损情况，一般易损件的正常磨损时间，应

根据不同的物料性质和硬度及使用时间来确定。要严格控制易损件（轨道、锤头）磨损到

已影响固定联接螺栓，应及时更换，避免脱落后打坏整个粉碎室，造成严重后果。 

② 管道系统：注意管道连接部份的螺栓是否松动而漏气，管道是否有受腐蚀的现象

等。 

③ 电器部份：用压缩空气吹净电控柜内各电器部件及电机上积灰。 

④ 除尘器部份：检查密封情况，特别是焊接缝部位及检修门四周；认真检查脉冲电

磁阀及脉冲控制仪等的工作情况，是否灵活可靠；检查固定滤袋的零件是否松弛，滤袋有

无破损，松紧是否合适；脉冲除尘器累计工作 8小时后，应将除尘器上气包内的积水排放

一次；湿度大于 80%时应每 2个小时排水一次。 

⑤ 要重视日常保养与维护，才能让你感觉到我公司产品是你明智的选择。 

7、设备在正常运转过程中，如发现异响、强烈振动，电机、机体和轴承位的温度过

高等现象，应立即停机检查。 

    8、如果设备运行出现故障，请你按照说明书排除故障，如排除不了，请与我公司售

后服务部门联系。谢谢合作！（服务电话：0816-7107988） 

注意：检查设备前必须切断电源，在故障未排除前切勿再启动运行。 
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九、常见故障及排除方法 

设备系统故障及处理办法如下： 

故  障 原   因 处   理 

系统负压不足 
1、风机皮带过松 
2、风机叶轮轴向窜动 
3、布袋清灰力度不够或粉料二次扬起 

1、处理风机 
2、加大清灰力度 
3、及时排出袋式除尘器灰斗的粉料 

各出料口不出料 星型阀密封胶板磨损 换胶板 

产品有过大颗粒 
1、分级轮上端间隙过大 
2、机内存料过少 
3、原料组分复杂不一致 

1、分级轮沿轴向向上调整使间隙达最佳
值 
2、调整机内存料量 

分级机振动过大 
1、分级轮失去平衡 
2、向心推力轴承安装不当 

1、重新平衡分级轮 
2、调整轴承间隙 

负压波动 
1、袋式除尘器布袋受阻 
2、机内存料过多 

1、加大清灰力度并及时排出粉料 
2、减少机内存料 

粉碎机振动大 冲击磨失去平衡 重新平衡冲击磨 

生产效率下降 
1、粉碎机皮带打滑 
2、锤头磨损 
3、布袋阻力过大 

1、调整或更换皮带 
2、更换锤头 
3、清灰不够或二次扬起                                                                      

粉碎机电流过大 

1、机内存料过多 
2、加料速度过快 
3、负压过小 
4、主风门开度不够 

1、停止加料 
2、加大布袋清灰力度并及时出料 
3、加大主风门开度 

电机启动不起来 
电机无力 

1、保险丝烧断 
2、电器元件损坏 
3、电压过低 
4、导线载面积过小 
5、物料卡住 
6、电机绕阻短路 
7、长期超负荷运转 

1、更换保险丝 
2、检查线路更换元件 
3、避过用电高峰后，再进行启动 
4、更换适当的导线 
5、切断电源后，清理物料 
6、检修电机 
7、额定负荷下工作 

轴承发热超过额定
温度 

1、缺少润滑油 
2、轴承安装误差较大 
3、超载运行 

1、检查润滑脂加入量，为轴承圈的 1/3。 
2、重新检查调整安装轴承，确保精度要
求。 
3、调整加料量，确保均匀。 

风机出口冒出大量
粉尘 

1、滤袋破损 
2、滤袋脱落 
3、铝座漏风 

1、更换滤袋 
2、从新安装滤袋 
3、更换胶垫、紧固螺栓 

风机电机电流减小 
1、粉料堵塞 
2、灰斗内大量积存粉料 
3、清灰发生故障或电磁阀动作不良 

1、清理堵塞的粉料 
2、放出积存的粉料 
3、查清灰系统或换电磁阀 

风机电机电流增加 

1、管道脱离或漏风 
2、风机轴承烧坏 
3、风机叶轮失去平衡 
4、滤袋破损或脱落 

1、从新连接管道处理漏风 
2、更换风机轴承 
3、将叶轮从新动静平衡 
4、更换滤袋或从新安装 

风机振动过大 
1、地基不平或没有地脚螺栓固定 
2、风机叶轮失去平衡 
3、风机轴承烧坏 

1、垫平风机或加固定螺栓 
2、将叶轮从新动静平衡 
3、更换风机轴承 

分级机电机电流过
载 

1、分级机轴承问题 
2、分级轮轴向窜动 
3、二次风太大使粉料二次扬起 

1、更换分级机轴承 
2、检查分级轮同轴的配合 
3、减小二次进风量 
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十、附图表 
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