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一、概述 

   四川众金粉体设备有限公司落座于中国科技城——绵阳，公司致力于超细粉碎、气

流分级技术与设备的开发与研制。拥有一批专业从事粉体设备生产制造经验丰富的工程

技术人员。 

   众金粉体设备公司坚持创新务实的经营理念，重信誉守合同。我们不断开发科技含

量高，附加值高的创新产品，构建完善的技术服务团队，致力研发，生产最适合于客户

需求，操作简洁，自动化和人性化程度高的一体化粉体工程设备。 

   众金粉体设备主要产品：气流粉碎机、气流分级机、分级式机械磨、粉体表面改性

机、小型实验室气流粉碎分级机等。广泛适用于金刚石、稀土抛光粉（氧化铈）、锂电

池正负极材料（碳酸锂、钴酸锂、钛酸锂、锰酸锂、磷酸铁锂、草酸亚铁、球形石墨、

碳素粉等）、石油焦、岩沥青、小型实验室等精确粉碎分级，具有粉碎分级精确度高、

分布粒度可调、环保无污染，操作简单易学等显著特点。 

   公司可针对用户的特殊需求为用户设计并制造最适合、最经济的高品质粉碎、分级

设备。 

二、用途与特点 

1、用途 

该机适用于磨料、非金属矿、化工、医药、染料、涂料、农药、冶金、食品、烟草、

饲料、塑料、植物纤维等行业的粉料分级作业。 

２、特点 

（1）本机是一种离心转子式分级机，带强制分散装置，待分物料受气流作用，细粉

经分级装置而收集，分级装置取代通常粉碎机筛网，分级效率高。 

（2）装有气流流量调节阀和分级叶轮无级调速器，不用停机即可调节产品的粒度，
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产品粒度均匀，且细粉能全部回收，不污染环境。 

（3）维修、操作和清理方便，生产能力大；可同时分选出 1-5 个粒度段的产品，作

为磨料行业其粒度可满足 JIS及 F标准。 

（4）设备操作维修方便，拆洗迅速，噪声小。 

三、基本参数 

以 ZJF系列分级机为例，其主要技术参数见下表： 

型号 风机功率 

（KW） 

分级功率 

（KW） 

分级转速 

（r/min） 

风量 

（m3/min） 

产品粒度 处理量 

ZJF-50 3.7/4 1.1-1.5 500-5000 4-7 2-15 5-10 

ZJF-100 5.5/7.5 1.1-1.5 500-5000 5-10 2-15 50-100 

ZJF-200 11/15 1.5-2.2 400-4000 10-20 2-15 100-200 

ZJF-300 11/18.5 2.2-4 350-3500 20-30 2-15 200-400 

ZJF-400 30/37 5.5-11 300-3000 50-70 5-150 500-1500 

ZJF-600 45 11-22 280-2900 80-100 5-150 800-2400 

ZJF-1250 90 22-30 220-2200 120-130 5-150 1000-3000 

 

四、工作原理与结构特征 

本机是一种离心转子式的涡轮分级机，能同时完成若干个粒度段的分级作业。它由

若干分级主机、旋风、加料装置、成品收集装置、引风系统和除尘系统（布袋、脉冲管、

电磁阀、下料阀等）、以及电控系统和其它下料装置等组成。内部结构图附后。 

ZJF系列转子式分级机，该机的分级工作部件主要是一个高速旋转的转子（叶轮），

当气固两相流通过转子间隙由外向内运动时，颗粒被强制在离心力场中做高速旋转，转

大的颗粒在强大离心力的作用下被甩向外壳，并在重力的作用下，由排料口排出，较小

颗粒则在气体作用力下，随气流向转子内部运动，成为产品而由出料口排出。 

为提高分级效率，本机组有若干个二次风口。 
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待分粉料经由加料装置，均匀连续的随一次风及分散装置进入分级机壳体（分级

区）。二次风经反射锥对回流料中的细粉进一步的分离以提高分级效率、分级锥间隙可

调以与处理粉料中的细粉含量相匹配。经由一号分级机的较细粉料如(D97≤20µm)再次进

入二号分级机进一步提取更细粒子 (D97≤10µm) 后,二号分级机下收料仓中收集到的便

是 20-10µm 的粒度段料,此结构专为对粒度有要求的行业设计.如磨料、玻璃粉、复印机

粉、电池粉等。我公司产品最多可串联 5个分级机，一次可出四个合格的粒度段料。 

分级叶轮的转速可调，用以调节产品粒度。进料装置由星型阀或振动机、料仓等

组成，用来把物料送入分级区内，可控制不同的加料量并保持其均匀连续。经旋风分离

器分离后的含尘空气进入除尘器内，因空气气流体积突然扩张流速骤然下降，颗粒较大

的灰尘有自身重量的作用下，从含尘气流中沉降到下箱体灰斗内，其余尘料由于滤袋的

钩挂、静电等各种效应的作用，被滞阻在滤袋外壁。含尘气体通过滤袋净化，经文氏管

从箱体出风口排出。当滞阻在滤袋外的尘粒不断增加时，便除尘器阻力也不断增加，为

了保证除尘器的阻力控制在规定范围内，由脉冲控制仪发出信号打开电磁阀，使气包内

的压缩空气由喷吹管各喷吹孔喷射到对应的文氏管（称为一次风），由文氏管引导数倍

于一次风的周围空气（称为二次风）进滤袋，造成滤袋瞬间膨胀，由于反向脉冲气流的

冲击作用很快消失，滤袋急剧收缩。这样膨胀收缩使积附在滤袋外壁上多余的尘粒被抖

落，落下的灰尘经排灰系统排出。使滤袋得到清洗。 

五、电气控制系统 

1、电气原理：本系统所有控制设备集中安装在动力配电柜内，各机根据不同的使

用分为相互联锁和相互不联锁两种，也可根据要求设计采用 PLC微机自动控制系统，详

见附带的相关说明书及原理图。风机、振动给料机（螺旋推料机）、脉冲控制仪等请参

照相关的使用说明书。 

2、电线的选用：根据电机容量的不同，按其额定电流大小，选取不同规格的导线（见
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下表） 

电机元件额定电流（A） 铜芯线标准截面积（mm２） 

0A～8A 1.0mm２ 

8A～12A 1.5mm２ 

12A～20A 2.5mm２ 

20A～25A 4.0mm２ 

25A～32A 6.0mm２ 

32A～50A 10mm２ 

50A～65A 16mm２ 

65A～85A 25mm２ 

85A～115A 35mm２ 

115A～150A 50mm２ 

150A～175A 70mm２ 

注:采用铝芯线时须相应大一号 

 

 

六、开机前注意事项 

（1）开机前认真检查设备联接是否牢固、密封是否良好、线路连接是否正确等，检

查完毕确保无误后才能开机。 

（2）进料量应该根据 1号分级机下料量及分级粒径情况而定。 

（3）在成套设备所分级出的微粉细度，可根据用户要求在一定范围内随意调节，也

可通过控制单元自动调节；若产品较粗，则可适当调高分级叶轮的转速，直到达到要求

为止。反之，如产品细度过细，则可适当降低分级叶轮的转速。 
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（4）脉冲袋式除尘器清灰压力达 5.5-6.5kg/cm2,并调整好脉冲宽度及间隙.调整好清

灰气泵的启动压力值，使气泵输出压力高于 5.5kg/cm2. 

（5）输送管路风量的大小,可由调整引风机风门的开启度来实现。风量大时产品粒度

变粗，但产量增大，反之亦然。当风量已满足产品细度和生产率的要求时，一般不再进

行调整。 

（6）应定期检查三角皮带的涨紧度，以防止皮带轮打滑，皮带涨紧力应为 2-2.7kgf。 

（7）开动机器前应检查各连接部位有无松动，各联接口是否密封良好，机内有无落

入金属杂物，各转动部分是否灵活，如果有异常现象，应加以排除后方可开机。 

（8）检查设备内部工作部件时，必须首先切断主机电源，待机器完全停止转动后，

方可打开，进行检修或检查。 

（9）各电机的转动方向，必须按规定方面转动。 

（10）检查引风机所有接口有无漏气现象，同时检查引风机有无异常响声、振动过大、

轴承温度过高、电机温度过高等现象，并注意观察电流的变化。 

（11）分级机空机运转 30～60 分钟，运行时检查机内有无异常响声、振动过大、轴

承温度过高、电机温度过高等异常现象，并注意观察电流的变化。 

（12）检查控制柜内的各电气的接线，所有接线应严格按接线图所要求操作。 

（13）检查星型给料或振动给料机（螺旋推料机）和脉冲控制仪是否能正常工作。 

七、ZJF分级机操作规程  

1、开机规程 

（1）根据粒度要求设定各分级机频率及转向，启动分级机使其达到规定转速。 

（2）启动引风机使其达到规定转速。 

（3）打开主进风风门及二次风门使其达到规定值。 

（4）打开脉冲清灰仪调整清灰压力到 5.5-6.5kg/cm2,确保整个工作过程中清灰压力
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不得低于 5.5kg/cm2，调整脉冲宽度及间隔,使系统负压值处于正常状态。 

（5）启动加料机，调整加料速度，使分级机电机电流在额定电流内工作。 

（6）根据粒度要求，调整分级机的频率。频率升高，粒度变细；频率降低，粒度变

粗。 

（7）调整二次风大小及反射锥间隙，使各级粒度段细粉提取干净。 

2、关机规程 

（1）关加料机。 

（2）关脉冲清灰仪。 

（3）关主进风及二次风。 

（4）关引风机并待其停稳。 

（5）关分级机。 

在正常生产过程中，应有通过专业培训的工作人员操作，并随时注意各仪表的显示

有无异常；各分级机和风机有无异常响声、强烈振动，电机、机体和轴承位置的温度过

高等现象，发现问题应立即停机检查。 

八、维护与保养 

1、本分级机组在工作过程中，应有固定人员操作看管，操作人员必须具有一定的

技术水平。在本机安装调试期间，我公司将对操作、维修、电气等人员进行培训，对本

机性能与原理达到一定熟练程度，才能进行操作。 

2、必须配备必要的检修工具，以及二硫化钼锂基脂和足够数量的备品配件。 

3、清洗粉碎室时勿将水洒在电机和轴承密封上。 

4、当需要更换易损件和维修保养时，必须首先拉下电路总闸，挂上勿合闸标牌，

由经过培训过的人员进行折卸。 

5、本机采用二硫化钼锂基脂润滑，加入量约占轴承圈的三分之一左右，更换润滑
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脂的周期为： 

第一次更换周期为工作 100小时。 

第二次更换周期为工作 500小时。 

分级机轴承座上设有一个润滑脂加油咀，每工作 30小时后注油一次。 

6、设备运行一段时间后，应进行全面检查，发现隐患，及时排除： 

① 应定期和不定期检查易损件磨损情况，一般易损件的正常磨损时间，应根据不

同的物料性质和硬度及使用时间来确定。要严格控制易损件（分级轮、分散锥）磨损到

已影响产品质量，应及时更换。 

② 管道系统：注意管道连接部份的螺栓是否松动而漏气，管道是否有受腐蚀的现

象等。 

③ 电器部份：用压缩空气吹净电控柜内各电器部件及电机上积灰。 

④ 除尘器部份：检查密封情况，特别是焊接缝部位及检修门四周；认真检查脉冲

电磁阀及脉冲控制仪等的工作情况，是否灵活可靠；清灰压力是否在 5.5kg/cm2以上, 检

查固定滤袋的零件是否松弛，滤袋有无破损，松紧是否合适；脉冲除尘器累计工作８小

时后，应将除尘器上气包内的积水排放一次；雨季应每 2个小时排水一次。 

7、设备在正常运转过程中，如发现异响、强烈振动，电机、机体和轴承位置的温

度过高等现象，应立即停机检查。 

 

注意：检查设备前必须切断电源，在故障未排除前切勿再启动运行。 
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九、常见故障及排除方法 

设备系统故障及处理办法如下： 

故  障 原   因 处   理 

系统负压不足 

1、风机皮带过松 

2、风机叶轮轴向窜动 

3、布袋清灰力度不够或粉料二次扬起 

4、清灰气泵停机时间过长 

5、空气湿度过高 

1、处理风机 

2、加大清灰力度 

3、及时排出袋式除尘器灰斗的粉料 

各出料口不出料 星型阀密封胶板磨损 换胶板 

产品有过大颗粒 

1、分级轮上端间隙过大 

2、加料量过小或不均匀 

3、原料组分复杂不一致 

1、分级轮沿轴向向上调整使间隙达最佳值 

2、调整机加料量 

分级机振动过大 
1、分级轮失去平衡 

2、向心推力轴承安装不当 

1、重新平衡分级轮 

2、调整轴承间隙 

负压波动 
1、袋式除尘器布袋受阻 

2、加料量过大 

1、加大清灰力度并及时排出粉料 

2、减少加料量 

生产效率下降 

1、机皮带打滑 

2、清灰气泵离主机过远 

3、滤袋阻力过大，空气湿度过大 

4、物料水份高 

1、调整或更换皮带 

2、适当缩短距离 

3、加大清灰力度 

4、烘干物料                                                                     

电机启动不起来电

机无力 

1、险丝烧断 

2、电器元件损坏 

3、电压过低 

4、导线载面积过小 

5、物料卡住 

6、电机绕阻短路 

7、长期超负荷运转 

1、更换保险丝 

2、检查线路更换元件 

3、避过用电高峰后，再进行启动 

4、更换适当的导线 

5、切断电源后，清理物料 

7、检修电机 

8、额定负荷下工作 

轴承发热超过额定

温度 

1、缺少润滑油 

2、轴承安装误差较大 

3、超载运行 

1、检查润滑脂加入量，为轴承圈的 1/3。 

2、重新检查调整安装轴承，确保精度要求。 

3、调整加料量，确保均匀。 

细粉提取不尽 

1、二次风过小，反射锥间隙不均匀       

或不合适。 

2、加料量过大，物料水份高 

3、上升管磨损有漏风 

4、进风量过小 

1、调整反射锥间隙及二次风 

2、减小加料量，烘干物料 

3、修复上升管道 

4、适当调整风门 
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风机出口冒出大量

粉尘 

1、滤袋破损 

2、滤袋脱落 

3、铝座漏风 

1、更换滤袋 

2、从新安装滤袋 

3、更换胶垫、紧固螺栓 

风机电机电流减小 

1、管路堵塞 

2、灰斗内大量积存粉料 

3、清灰发生故障或电磁阀动作不良 

1、清理堵塞的粉料 

2、放出积存的粉料 

3、查清灰系统或换电磁阀 

风机电机电流增加 

1、管道脱离或漏风 

2、风机轴承烧坏 

3、风机叶轮失去平衡 

4、滤袋破损或脱落 

1、从新连接管道处理漏风 

2、更换风机轴承 

3、将叶轮从新动静平衡 

4、更换滤袋或从新安装 

风机振动过大 

1、地基不平或没有地脚螺栓固定 

2、风机叶轮失去平衡 

3、风机轴承烧坏 

1、垫平风机或加固定螺栓 

2、将叶轮从新动静平衡 

3、更换风机轴承 

分级机电机电流过

载 

1、分级机轴承问题 

2、分级轮轴向窜动 

3、二次风太大使粉料二次扬起 

1、更换分级机轴承 

2、检查分级轮同轴的配合 

3、减小二次进风量 
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十、附图表 

1、分级机结构示意图 
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2、分级机二联机示意图 

 

3、分级机三联机示意图 
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